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desde 1975

Elaborar o programa CNC, comando
FANUC, para a obtencéo da peca ao lado.

Adotar distancia, entre zero maquina e
zero peca, de 120mm.

Ferramentas:
T0202 -desbaste e acabamento
T0606 (bedame) - canal

Avancgos:
e desbaste- 0,15mm/volta;
e acabamento- 0,1m/volta

Velocidade de corte constante
e desbaste e acabamento 140m/min;
e canal: 90m/min

Rotacao
e maxima de 2000rpm;
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